EFFECTO



ICINDEKILER

1.

I

o

&~

(3}

o~

~

o

9.

GENEL GUVENLIK TALIMATLARI ...ttt
KULLANIM TALIMATLARI ©.. it
2.1 EMNIYET ACMA - KAPAMA

2.1.1 EMNIYET KOLU (BIRINCIL EMNIYET)
2.1.2 KURMA KOLU EMNIYETI (IKINCIL EMNIYET)...

2.2 HAVA TUPUNUN DOLUMU. ...ttt ettt

2.3 TUFEGIN YUKLENMESI VE MEKANIZMANIN KURULUMU....
2.3.1 SARJOR YUKLEMESI .....ooovvrrenen.
2.3.2 SARJORUN TUFEGE YUKLENMESI
2.3.3 ELLE DOLDURMA APARATININ KULLANIMI ..o

2.4 BOLT POZISYONUNU DEGISTIRILMESI .......oovoeoeeeecoeeeeeeeeee e

2.5 TETIK AYARLAMASI
2.5.1 TETIK CEKME YUKU AYARI ... .
2.5.2 TETIKISTINAT AYARI ...ttt

KUNDAK AYARLARININ YAPILMAS| ....cceeeeteetivseeseesneseesosseessnssoesossoessessens oot oesens et oo
3.1 KUNDAK YUKSEKLIBININ AYARLANMASI ...
3.2 DIPCIK YUKSEKLIGININ AYARLANMASI

TEKNIK OZELLIKLER oottt

CTUFEGIN GENEL BAKIMI ..o

5.1 NAMLUNUN TEMIZLENMESI .
5.2 HAVA TUPUNUN BAKIMI .
5.3 TUFEGIN YAGLANMASI ....

CKASA MONTAIL L.

NAMLU MONTAUL b

HAVA TUPU MONTAUL <.

KUNDAK MONTAID L.

PARCA LISTES ..ttt s8R

YESIL SAYFA

GARANTI SARTLARI ...t



1.GENEL GUVENLIK TALIMATLARI

Hava tuplnin tamamen bos olduguna emin olmadiginiz tifegin tipind,
manometresini, tiip kapagini veya tifegin her hangi bir parcasini skmeye ([demonte
etmeye) kalkismayiniz. Aksi halde dlimle veya sakat kalmayla sonuclanabilecek
kazalara sebebiyet verebilir ve tiifeginizin zarar gérmesine sebep olabilirsiniz.

Ezik, catlak veya deforme olmus tiipleri kesinlikle kullanmayiniz ve derhal degisimi
veya tamiri icin bayinizle / tretici ile ya da yetkilendirilmis bir teknik servis ile iletisime
geciniz. Tamir veya degisim islemiyetkili servis veya fabrika tarafindan yapilacaktir.

Tifeginiziilk elinize aldiginizda tiifegin bos oldugundan emin olun.

Tifeginizin bos oldugunu bilseniz dahi her zaman tiifek doluymus gibi hareket edin.

Tifedi hic kimseye dogrultmayin ve hic kimsenin tifegi size dogrultmasina izin
vermeyin.

Tiifegi tasirken namlunun baska bir kimseye dogrultulmus pozisyonda olmasina
izinvermeyin.

Tifeginizle yasal sinirlar icerisinde izin verilmis hedefler disinda herhangi bir yere
atisyapmayin.

Tufeginizle atis yapmadan once, hedefinizden ve hedefinizin arkasinda ne
oldugundan eminolun.

Sacmanin sekmesine sebebiyet verebilecek hedeflere atis yapmayiniz.

Dolu tufeginizi hicbirzaman ortalik yerde ve basibos olarak birakmayiniz.

Tifeginizi ve sacmalarinizi ayri yerlerde muhafaza ediniz ve baskalarinin tiifeginizi
kullanmasina miisaade etmeyiniz.

Hava tupi sokilmis vaziyette iken ya da hava tlpi tamamen bos iken atis
yapmayiniz.

Tiifeginizin hava tiipiinti doldururken TEMIZ ve KURU HAVA haricinde baska bir gaz
veya gaz bileseni kullanmayiniz.

Hedefe ideal atis pozisyonu alincaya kadar tifeginizin emniyetini devamli olarak
acik (aktif) pozisyonda tutunuz. Aksi halde emniyet kapalilpasif] haldeyken tiifegin
diismesiveya carpmasi sonucu tiifek atis yapabilir.

Tifeginizde yiiksek kalitedeki pelletler haricinde pellet kullanmayiniz.

Hava tipliniin dolumu yapilirken veya tiifek kullanilirken gerekli giivenlik tedbirleri
alinmalidir. Bu islemler esnasinda goz ve kulak igin gerekli korumalarin kullanilmasi
gerekmektedir.

Bulundugunuz iilkedeki, bolgedeki veya sehirdeki haval tiifek kullanimiyla ilgili
kanunlarave kurallara riayet ediniz.

Bu tiifegin Uretici firma veya yetkili bir tamir servisi haricinde biri tarafindan
demonte edilmesi, tiretici firma garantisininiptaline neden olur.

2. KULLANIM TALIMATLARI
2.1 EMNIYET ACMA KAPAMA
Tifeginizde 2 farkli emniyet sistemi bulunmaktadir.

2.1.1 EMNIYET KOLU (BiRINCiL EMNIYET):

RESIM 1

Tifegin emniyetini aktif hale getirmek icin tetigin on tarafinda bulunan emniyet
kolunu sag tarafa (Resim 2), pasif hale getirmek icin sol tarafa (Resim 3] itiniz.

Birincil Emniyet Pasif

Birincil Emniyet Aktif




2.1.2 KURMA KOLU EMNIYETi (iKiNCiL EMNIYET)

Silahinizda birincil emniyete ilave olarak bir de kurma kolu emniyeti bulunmaktadir.
Kurma kolu emniyetini aktif hale getirmek icin kurma kolunu asagidaki Resim 5'te
gorildigu gibi bir tik yukari kaldiriniz.

ikincil Emniyet Aktif

ikincil Emniyet Pasif

Tifeginizle atis yapmak icin her iki emniyetin de pasif hale getirilmesi
gerekmektedir.

2.2 HAVATUPUNUN DOLUMU
DIKKAT! PX-5 modelinin Maksimum Dolum Basinci 250 Bar’dir.

Tifeginizi doldurmadan 6nce emniyetin acik (aktif) pozisyonda oldugundan, namluya
sirllmis vaziyette sacma olmadigindan, sarjériin tiifege takili olmadigindan ve
mekanizmanin geri pozisyonda (bolt kolunun kurulu ve geride) oldugundan emin
olunuz.

Hava tiipliniin doldurulmasi esnasinda, hava tiipiinin icerisindeki hava miktarini
kontrol etmek icin, hava pompasinin veya skuba tiiplin Uzerindeki doldurma
aparatindaki manometreyi takip ediniz. Hava tiipliniin Gizerindeki manometreye hava
dolumu esnasinda bakmayiniz.

Hava tiipliniin tizerindeki manometre tipiin icerisindeki hava basincini
gostermektedir.

Hava tiipliniin dolumunda sadece kuru ve temiz hava kullanilmalidir.

RESIM 6 RESIM 7

RESIM 8 RESIM 9

Dolum Aparatini Resim 8-9'da goriildigu gibi hava borusuna yerlestirin.

Dolum aparatinin Resim 10'da
gorildugi gibi sikica
yerlestirildiginden

RESIM 10 emin olun.

RESIM 11 RESIM 12

Dolum aparatini dolum noktasina yerlestiriniz.



-

Tifeginiz bu asamadan sonra doluma hazirdir.

Dolumu baslatmak icin skuba tiiplin vanasini a¢iniz ve skuba tiipiin Gzerindeki
manometreyi kontrol ediniz.

Manometredeki gosterge 250 bar’a ulasinca vanayi kapatiniz.

Ardindan dolum aparatindaki manometrede bulunan tahliye vanasini acarak hava
borusundaki havayi tahliye ediniz.

Dolum aparatini tiifeginizden ayirabilirsiniz.

RESIM 13

RESIiM 15

2.3 TUFEGIN YOKLENMESi VE MEKANIZMANIN KURULUMU

DIKKAT! Tifeginizi yiiklemeden énce emniyetin acik (aktif) ve mekanizmanin
geride oldugundan emin olunuz.

2.3.1 SARJOR YUKLEMESi

Resimde gorildiigl gibi ilk
pelleti sarjore arkadan, ters bir
sekilde yikleyiniz.

RESIM 16

e

itk pelleti koyduktan sonra
rakamlarin bulundugu
kisimdan sarjéri tamamen
doldurunuz.

RESIM 17

BOS DOLU

RESIM 18 RESIM 19



Yanda gosterildigi sekilde mekanizmanin
geride ve emniyetin acik oldugundan emin

RESIM 20 olunuz.

2.3.2 SARJORUN TUFEGE YUKLENMESi

Sarjori gosterildigi gibi soldan yuvasina

RESIM 21 verlestiriniz.

2.3.3 ELLE DOLDURMA APARATININ KULLANIMI

Yan tarafta goriinen elle doldurma aparatini
RESIM 22 asagidaki gibi sarjor yuvasina yerlestiriniz.

Elle doldurma aparatiyla besleme yandaki
gibi olmalidir.

) Tifeginizi atisa hazir hale getirmek icin
RESIM 24  bolt kolunu ileri itip yuvasina oturtunuz.

2.4 BOLT POZISYONUNUN DEGiSTiRILMESi

DIKKAT! Tiifegin bolt kolunun y6nii degistirmeden 6nce emniyetin acik (aktif) ve
tufeginizde sagma yiikli olmadigindan emin olunuz.

Bolt kolunu geriye cektikten sonra
RESiM 25 resimde gdrilen vidayr sékiiniz.

4 no alyan anahtar ile resimde goriilen
RESiM 26 vidayi sékerek bolt kolunu cikariniz.



RESIM 27
Bolt kolunu sol tarafa
cevirdikten sonra resimdeki
sekilde vidayi iyice sikiniz.

RESIM 28

itk resimde séktiigiiniiz vidayi
diger taraftaki vida yuvasina
takiniz.

RESIM 29

Tifeginiz solak olarak kullanima
hazirdir.

2.5 TETIK AYARLAMASI
DIKKAT!

Tetik ayarlamasi yapilmadan once tiifegin sagma yiikli olmadigindan emin olunuz.
Aksi halde sacma ates alabilir ve cevrenizdekilere ciddi zararlar verebilirsiniz.

Uretici tarafindan tiifeginizin tetigi en dogru sekilde ayarlanip sevk edilmistir.

Tetik ayarlama konusunda bir tecriibeniz yoksa, tetigi fabrikanin ayarladigi sekilde
birakmanizi tavsiye ederiz.

Tetik ayarlari dogru sekilde yapilmazsa, tetigin calismasinda sorunlar
yasayabilirsiniz.

2.5.1 TETIK CEKME YUKU AYARI

+K\ 7T

RESIM 30

2.5.2 TETIK iSTINAT AYARI

RESIM 31

Tetigin oniinde bulunan ayar vidasina
alyan anahtarini yerlestirmek icin emniyetin
aktif hale getirilmesi gerekmektedir. Bu vida
saat yoniinde cevrildigi zaman tetigin cekme
ylki azalir, tersine cevrildigi zaman artar.

istinat mesafesini azaltmak icin tetigin
arkasinda bulunan ayar vidasini saat yoniine
dogru, artirmak icin saat yoniiniin tersine
dogru ceviriniz.



3. KUNDAK AYARLARININ YAPILMASI
3.1 KUNDAK YUKSEKLiGiININ AYARLANMASI

RESIM 32

RESIM 33

RESIM 34

RESIM 35

Tifeginizin kundak ayari, tiifegi

satin aldiginizda kapali konumdadir.

Kundagin sag kisminda bulunan
iki adet vidayr sokiiniz.

Resimde goriinen ayar pullarini,
kundagi ylikseltmek icin yerlerine
yerlestiriniz. Yaptiginiz ylikseklik
ayarinin bozulmamasi icin pullari
kullaniniz.

Pullarin yuvasina yerlestirilmis
hali sekildeki gibi olmalidir.
ihtiyaciniz kadar pul yerlestiriniz.

RESIM 36

RESIM 37

Ayar pullarini yerlestirdikten
sonra asansor kismini
dipcikteki yuvasina yerlestiriniz.

Asansori yuvasina
yerlestirdikten sonra resimdeki
gibi vidalari sikiniz.

3.2 DiPCiK YUKSEKLiGiNIN AYARLANMASI

RESIM 38

RESIM 39

Tifeginizin dipcigini omzunuza
gore ayarlamak isterseniz
oncelikle dip¢igin ortasinda
bulunan anahtari gevsetin.

RESIM 40

Dipcik tabanini kendi dlcilerinize gére asagiya veya yukariya hareket ettirdikten

sonra yine ortasindaki vidayi sikiniz.



4. TEKNiK OZELLIKLER
Kalibre 5.5 mm (.22inch)
Namlu LW 12 Yiv&Set

Namlu Cikis Hizi

860 fps - 890 fps @ 18,13 grain *

Tek Dolum Atis Adedi

75 atis @ 18,13 grain

Toplam Uzunluk 110 cm

Namlu Uzunlugu 58 cm

Hava Tipl Kapasitesi 300cc (0.3 LT)
Hava Tipl Test Basinci 400 Bar

Hava Tipl Dolum Basinci 250 Bar

Hava Tipl Materyali

EN AW 7012 T6

Regilator Var

Moderator Var

Sarjor Kapasitesi 10

Mekanizma Bolt Action

Emniyet Manuel

Tetik Mekanik Ayarlanabilir 500-750 gr
Tetik Boyu 350 mm

Kundak Tirk Cevizi

Toplam Agirlik 3,5kg

*Namlu cikis hizi yasalarla sinirlanmis iilkelerde gecerli degildir. Namlu ¢ikis hizi ve Joule degerleri o iilkenin yasalarina gore ayarlanmaktadir.




5. TUFEGIN GENEL BAKIMI
Havali tifeginiz yiksek basincli hava icermektedir ve dogru sekilde tifegin bakimi yapilmazsa ciddi tehlikelere yol acabilir.
Uretici olarak genel bakimlarin fabrika tarafindan veya fabrikanin yetkilendirdigi bir servis tarafindan yapilmasi énerilmektedir.
5.1 Namlu Temizlenmesi

Namluyu belirli araliklarla havali tifekler icin tasarlanmis olan harbi takimiyla temizleyiniz. Ayrica periyodik olarak kece
pelletlerin kullanimi da namlunuzun temizligine yardimci olacaktir. Bu islemi her 300 atista bir tekrarlayiniz.

Namlu icinin daha sik araliklarla temizlenmesi, daha iyi grupman elde etmenizi saglayacaktir.
5.2 Hava Tiipiiniin Bakimi

Hava tipunun kontrolU ve bakimiicin her 3 yilda bir Ureticiye veya yetkili bir servise tifeginizi ggndermeniz onerilir. Tufeginizi
kullanmadiginiz zamanlarda tipln icinde 100 Bar’'lik hava ile muhafaza ediniz.

5.3 Tiifegin Yaglanmasi

« Yaglama ve bakim islemleri gerektigi gibi yapilmazsa tifeginizin performansinda ve grupmaninda disus gordlebilir.

* Yaglama islemlerinde namlu icerisine yag gitmemesine onem gosteriniz. Aksi halde tifeginizin performansi disebilir.

» Tufeginizin parcalarini yaglamayiniz. Tufeginizin yaglanmasi esnasinda gres ve agir yaglar kesinlikle kullanmayiniz.

» Bolt kolunu cekerken bir zorluk hissetmeye baslayinca hafif, ince ve kaliteli bir yag ile yaglaymiz.

« Sarjortn donmesinde bir problem olursa, sarjérin donmesini saglayan, sarjor yuvasindaki pimi, belirli araliklarla hafif, ince
ve kaliteli bir yag ile yaglayiniz.
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PARCA ADI

MIKTAR

PX-5 KASA

1

NO

PARCA ADI

MIKTAR

VALF IGNESI

46

TETIK YAYI

1

4

S

KUKLA VE IC TETIK YAYI

VALF IGNE BURCU

48

EMNIYET CIT YAYI

VALF

4

©

M3x8 IMBUS VIDA

VALF YAY BURCU

50

Méx10 SETSKUR

VALFYAYI

51

PX-5 NAMLU

REDUKTOR

5!

~

NAMLU ARKA SABITLEME

3x1.5 O-Ring (70 SHR)

53

NAMLU UCU CEKET MERKEZLEME

wlo|Njlo|u|slw|n|e

13.1x2.62 O-Ring (90 SHR)

54

CEKET

=
o

13.95x2.62 O-Ring (90 SHR)

55

18x1.5 O-Ring (70 SHR)

1

[

M5x25 IMBUS VIDA (6.90)

56

NAMLU UCU SABITLEME

12

M5x25 IMBUS ViDA

57

CEKET UCU

13

18x1.5 O-Ring (90 SHR)

58

12x1 O-Ring (70 SHR)

14

M10 CONTALI SUPER PUL

5!

©

5x1.5 O-Ring (70 SHR)

15

REDUKTOR TAPA

60

HAVA TUPU (300 cc)

16

CEKIC

61

ARKA KAPAK

17

M4xé SETSKUR VIDA

62

REGULATOR AYAR GOVDESI

18

CEKIC AYAR VIDASI

63

28x2.5 O-Ring (90 SHR)

19

M4x7 IMBUS VIDA (TORK)

64

19x2 O-Ring (90 SHR)

20

CEKIC YAYI

6!

o)

25.12x1.78 O-ring ( 90 shore )

21

KURMAKOLU EMNIYET KASASI

66

REGULATOR AYAR VIDASI

22

KURMAKOLU EMNIYET PIMi

67

REGULATOR VALF

23

ARKA K.K. EMNIYET YAY|

6!

)

BASKI YAYI

24

EMNIYET YAY CIVisI

69

5.25x1.78 O-ring ( 90 shore )

25

KURMAKOLU EMNIYET SABITLEME CiVisi

70

12.42x1.78 O-ring ( 90 shore )

26

MEKANIZMA

71

SEGMAN

27

KURMAKOLU

7

N

REGULATOR VALF CONTASI

28

M5x12 IMBUS VIDA

7.

w

M3x3 SETSKUR VIDA

29

KURMAKOLU ARKA DAYAMA VIDASI

74

TUP ON SUPAP GOVDESI

30

KURMAKOLU DAY AMA BURCU

7!

«

NAMLU iZLEYICI

31

KURMAKOLU DAY AMA BURCU VIDASI

76

SUPAP MUHAFAZA

32

Q3 BILYE

77

MANOMETRE

33

KK.CITYAYI

7

)

MANOMETRE MUHAFAZA

34

M4x4 SETSKUR

7!

o

SUPAPIC IGNE

35

PX-5 KORKULUK

80

EG70O7-SUSTURUCU

36

IC TETIK

8

[y

SUPAPIC PULU

37

KUKLA

8

~

2.9x1.78 ORING

38

EMNIYET

83

33x1 O-Ring (70 SHR)

39

TETIK

84

24x2 O-Ring (70 SHR)

40

EMNIYET SABITLEME VIDASI

8.

«

PX-5 DIPCIK

41

EMNIYET SAG SOLAYARI

86

PX-5 DIPCIK TABANI

42

KORKULUK CiVisi

87

DIPCIK TABANI VIDASI

43

IC TETIK TAHDIT PIMI

8

=]

PIKATIN RAY

44

M3x10 SETSKUR VIDA

89

3.5x16 TX 10 TX-Drive

4

[l

M3x16 SETSKUR

—l=l=lol=l=|=]=]=]=|=|v|=|0]=|=]|=|=|=|=|=|=|=]|=]|=|=[0|=|=|=]=[0]=|0]0]|=] =|=|=|=|=|=]|=]—=

90

DIPCIK SABITLEME PULU

9

=

M6x30 IMBUS (BOMBE BASLI)

2
1
4
2
1
1
1
1
1
1
1
4
3
1
1
1
6
1
1
1
1
6
2
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
1
2
1
1




Dogada bulunan hi¢ bir canliyi hedef almayin.
Cevreyi kirletecek cam, pet sise vb. hedeflere atis yapmayin.
Atis yaptiktan sonra dogada bulunan artiklari temizleyin.
Guvenlik talimatlarina uymayi ihmal etmeyin.

UNUTMAYIN!

e Bl fobe Sizire U inisdlon Daka Deserle Deicleie.
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GaRaNTI SARTLARI

I Urtinlerimizin garanti stiresi malin teslim tarihinden itibaren baslar ve iki
(2)yildir.

2. Teslim edilen GrlnUn siparis aninda belirtilen ozelliklere uymamasi
durumunda dogru Uriin talebi icin itiraz ve talep slresi teslim tarihinden
itibaren on (10) giindr. Bu stre icinde itiraz ve talepte bulunulmamasi
durumunda teslim edilen Griin kabul edilmis sayilir. ftirazin kabulti halinde,
Urntn teslim tarihinden itibaren on (10) gin icerisinde kurumumuza
gondermesi gerekir. Uzmanlarimizin incelemesi sonucunda, Griintn: hig
kullanilmadigi ve musteri kaynakli bir hata arizanin olusmadigi rapor edilirse,
siparis esnasinda talep edilen Urin musteriye génderilin. Degisen Grinin
musteriye gdnderilmesi stiresi yanlis Grtinin kurumuza gelmesinden itibaren
maksimum Gg (3) aydir.

3. Uriine ait teknik bilgiler bu kullanma kilavuzunda “Teknik Ozellikler”
béluminde yer almaktadir.

4. Hatali-arizali Urlnle beraber fatura fotokopisi ibraz edilmemesi
durumunda itiraz ve talepler dikkate alinmaz ve Grin konusunda hicbir islem
yapllmaz.

5. Uriinlerimizi meydana gelen hata ve arizalarda atim yatagi haznesi bog
vaziyette musterinin talep ettigi kargo, posta ve nakliye sekli ile génderilir.
Nakliye esnasinda meydana gelen ariza ve hasarlardan kurumumuz sorumilu
degildir.

6. Urnlerimizin biittn parcalan dahil olmak zere tamami firmamizin
garanti kapsamindadir. Kullanici tarafindan muhafazasi bakimi ve kullanma
kilavuzundan yer alan hususlara aykiri kullaniimasi esnasinda meydana gelen
hata ve arizalar garanti kapsami disindadir.

7. Malin garanti suresi icerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen
stre garanti stiresine eklenir. Malin tamir stiresi 20 is ginidur. Bu stire, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna ulastigl tarihten itibaren baslar. Ttketicinin
ariza bildirimini; telefon, faks, e-posta, iadeli taahhtli mektup veya benzeri
bir yolla yapamaz. Uriinlerimizde meydana gelen hata ve arizalarin Garanti
kapsamina girip girmedigi ancak triintin kurumumuzda satig sonrasi servis ve
kalite kontrol uzmanlarimizin verdigi rapor ile kesinlik kazanir.

15

8. Garantisi dolmus Grinln arizalanmasi veya bakim gerektirmesi
durumunda, Griine iliskin tamir ve bakim slresi uzman personel tarafindan
degerlendirilip, kullanicrya bildirilir.

9. Malin garanti stresi igerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerekse montaj
hatalarindan dolay! arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca
bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda Ucret talep etmeksizin Kurumumuz
tarafindan tamiri yapilacaktir.

10. Tuketicinin onarim hakkinrkullanmasina ragmen malin;

Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti stiresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil icerisinde en az dort defa veya Uretici tarafindan
belirlenen garanti stiresi icerisinde altidan fazla arizalanmasinin yani sira, bu
arizalarinin maldan yararlanmamayi stirekli kilmasi,

20is glinG tamiriicin gereken azami stirenin asimasi,

Firmanin servis istasyonunun diizenleyecegi raporla arizanin tamirini
mimkdn bulunmadiginin belirlenmesi durumlarinda tiketici malin Ucretsiz
degistirilmesini, bedel iadesi veya ayip oranda bedel indirimi talep edebilir.

I'1. Malin kullanim kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullaniimasindan veya
servis haricinden bagka bir servis tarafindan islem gérmesinden kaynaklanan
arizalar garanti kapsami digindadir.

12. Urtinlerimizin kullanim sirasinda insan ve cevre sagligina tehlikeli veya
zararl olabilecek durumlara iliskin uyarilar bu kullanma kilavuzunda yer
almaktadir.

I3. Tuketici, garantiden dogan haklarinin kullaniimasi ile ilgili olarak
gikabilecek uyusmazliklarda yerlesim yerinin bulundugu veya tiketici
isleminin yapildigi yerdeki Tuketici Hakem Heyetine veya Tuketici
Mahkemesine basvurabilir.

I4. Satici tarafindan bu garanti belgesinin verilmemesi durumunda, tiketici
Gumrik ve Ticaret Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi
Genel Mudurltgl'ne basvurabilir.
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